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HALAMAN REVISI

Pertanyaan dari Penguji 1
Sebelum Revisi

1. Pada struktur organisasi belum ada RUPS.

-----

} ] l

Manager Manager Proses Manager Pemasaran & Manager Keuangan
Personalia & Umum Distribusi

Setelah Revisi

1. Sudah direvisi di hal. 135.

RUPS
Manager Manager Proses Manager Pemasaran & Maniages Keuang

Sebelum Revisi

2. Pada PFD, perlu dihitung ulang apakah memang tekanan keluar R-01 1 atm

R-01 O

Setelah Revisi

2. Tekanan keluar R-01 diturunkan sebesar 1,21 atm dengan memperhitungkan
pressure drop dari setiap alat yang dilewati, yaitu Valve, EV-02, dan E-01,
dimana setiap alat memiliki pressure drop sebesar 10 psi atau 0,7 atm.
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Ketua Penguji,
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Pertanyaan dari Penguji 2

A. Sebelum Revisi
1. Analisa Pasar: Sumber data desain kapasitas ekonomis tidak jelas
2. Deskripsi proses: harus menjelaskan PFD dilengkapi dengan kode alat dan
kondisi proses bukan proses secara umum.
3. Alat setelah aliran 2 tidak ada kode alat
4. Penulisan keterangan gambar masih salah (seharusnya berurutan dari belakang)
5. Cek lagi Analisa ekonominya
6. Cek sistem pengendalian di reaktor
B. Setelah Revisi
1. Sudah dicantumkan sumber data di halaman 37, yaitu Jurnal Pothugathi tahun
2013.
Sudah diperbaiki di halaman 54 — 56.
Sudah ditambahkan kode alat VV-01 pada alat di PFD.
Sudah diperbaiki keterangan gambar di PFD

Analisa ekonomi sudah disinkronkan angkanya di setiap halaman.

o a ~ wD

Sistem pengendalian di reaktor sudah direvisi di halaman 66.

Serpong, 10 Mei 2025
Penguiji 2,

Dr. Ir. Aniek Sri Handayani, M. T., IPM



Pertanyaan dari Penguji 3

1. Bab1l
a. Hal.32 :Tabel 1.1 cek pertumbuhan tiap tahunnya
b. Hal.36 : Mengurangi jumlah import anilin 70%, basis 70% dari mana?
c. Hal. 37, 38: Hal. 37, 38: Lokasi pabrik di Desa Kotasari atau Warnasari?
d. Hal.38 : Kapasitas PT Air Liquide Indonesia 218.176.000 Ib/tahun,
sebaiknya dikonversi ke ton/tahun
2. Bab2
a. Hal. 45/48 : Reaksi pembuatan Anilin dengan Hidrogenasi Nitrobenzena
fase uap, tidak konsisten dengan Tabel 2.1. Fase Reaksi Cair — Gas
3. Bab3/4
a. Hal. 51/54: Tekanan tangki Hz = 2,36 atm (Hal. 51) tidak konsisten 10
atm (Hal. 54)
b. Hal. 73/76, 77, 79:
Tangki nitrobenzene =1 (tata letak alat) vs 10 (Spesifikasi alat)
Tangki H: =1 (tata letak alat) vs 10 (Spesifikasi alat)
Tangki Anilin = 1 (tata letak alat) vs 10 (Spesifikasi alat)
4. PFD
a. Control Valve untuk pompa sebaliknya diletakkan setelah pompa untuk
menghindari kavitasi
b. Blower sebelum reaktor dihilangkan saja
c. Aliran cold water in seharusnya di sisi kiri, dan cold water out di sisi
kanan
d. Perbaiki urutan penamaan di legend table.

B. Setelah Revisi

1. Bab1

a.
b.

C.

Pertumbuhan tiap tahun sudah direvisi, dikalikan 100 agar menjadi persen.
Sudah ditambahkan di halaman 36.

Sudah direvisi bahwa lokasi Desa sudah disinkron kan antara laporan dan
powerpoint, yaitu di Desa Kotasari.

Sudah dikonversi menjadi 98.962,97 kg/tahun atau 98,962 ton/tahun.
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2. Bab?2

a. Sudah direvisi, reaksi yang terjadi adalah Gas — Padat.
3. Bab3/4

a. Sudah direvisi, tekanan tangki Hz adalah 50 atm.

b. Sudah di revisi, tata letak alat menjadi 10 buah:
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4. PFD

Posisi Control Valve sudah diperbaiki menjadi setelah pompa
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Sebelum Sesudah
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b. Blower sebelum reaktor sudah dihilangkan

Sebelum Sesudah

c. Aliran cold water in dan cold water out sudah dipindahkan.

Sebelum
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depan ke belakang.

Sebelum

Sesudah

d. Urutan penamaan di legend PFD sudah di perbaiki menjadi runtut dari

SMBOL | JuMLaH ALAT DESKRIPSI
01 10 Tangki Penyimganan Nitrobenzena 3 c01 1 Cooler / Pendingin Air Distilat (OF)
= m FE——— 0 | co 1 Cooler | Pendingin ir Aniin (T)

29 E01 Subcooler Cond Nitrober DP}
T03 1 Tangki Penyimpanan AirDisilat ! ubcoler Gondenser Nirtenzera (OF)

28 | Bx 1 ‘Subcooler Condenser Hidrogen (ST)
o4 10 Tangki Penyimpanan Produk Aniin

o7 | E03 1 Condenser Kalom Distiasi (OF)
ROt 1 Reakior Fred Bed Mulftube

% | B0t 1 Reboiler (ST)
ot 1 Vaporizer Nirobenzena

25 D01 1 Kolom Distilasi
ot 1 Heater Hictogen (ST) 2 | Accot 2 ‘Aceumuator Kolom Distiasi
1o 1 Preheater Kolom Distasi (OF) » | o0 T pry——
cot 1 Gooler/ Pendingin A Ditit (OF) > | roor 7 FE——
oo 1 Godler | Pendingin A Aniln (ST) o | roa 7 Fash Drum Firogen
E0t 1 Subooer Gondenser Nirobenzena (OF) 2 | wvon T Eypander valve Fidragen
) 1 Suboooler Condenser Hidrogen (ST) | B2 1 Expender Vaive Reakior
E£03 1 Condenser Kelom Distlasi (DF) ® | Po 2 Pompa Tangki Nirobenzena
£ 1 Retoller ST) v | e 2 Pompa Vaporizer Nirobenzena
Dot 1 Kolom Distlasi w | P 2 Pompa Recycle Vaparizer

AcCo1 1 Accumuator 15 | poz 2 Pompa Produk Bawah FD-02
FD01 1 Flash Drum Nitrobenzena 14 P05 2 Pompa Produk Bawah Kolom Distilasi
FD-02 1 Flash Drum Hidrogen 15 | o8 2 Pompa Procuk Atzs Kolom Distisi
EV-01 1 Expander Valve Hidrogen 2 | so 2 Blower Ges Niroverzens
Evaz 1 Expander Valve Reaklor 1" B-02 2 Blower Produk Atas FD-01

10 B03 2
POt 2 Pompa Tangki Nitroberzena Slower Produk Alas FD02

9 | nao3 Heater Nitrobenzena (ST)
) 2 Pompa Vaporizer Nirobenzena

8 | ne 1 Preneater Kolom Distiasi (OP)
P03 2 Pormpa Recycle Vaporzer

7| wo 1 Heater Hidrogen (ST)
POt 2 Pompa Produk Bawah FD-02 T ; ———
P05 2 Pompa Produk Bawah Kolom Distlasi

o2 5 RO1 1 Reaktor Fixed Bed Multitube

P06 2 Pompa Prodiuk Atas Kolom Distlasi T = = T ———
B0t 2 Blower Gas Hidrogen 3 | T3 1 Tangki Penyimpanan Ar Distat
B0 2 Blower Keluaran Reakior 2 | T2 10 Tangia Penyimpanan Hidrogen
803 2 Blower Produk Alas FD.01 1| To 10 Tangid Penyimpanan Nitoberzena
B 2 Blower Produk Atas FD.0 NO | SIMBOL | JuMLAHALAT DESKRIPSI
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