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1. Tank air penyimpanan baku PDAM diganti menggunakan bak
Sudah diperbaiki, dapat dilihat berikut ini
Sebelum di revisi :

Tanki Penyimpanan Awal ( TP 01)

Gambar 4.1 Tangki Penyimpanan air (TP-01)

Fungsi : Untuk penyimpanan air proses sebagai bahan
baku selama 2 hari
Bentuk . Silinder berbentuk tegak dengan alas datar dan

penutup Torispherical

Material - Stainless Steel SA-167 Grade 11 type 316

Waktu Penyimpanan : 2 Hari

Kapasitas : 676,097 m3



Tekanan Operasi : 1 atm Temperatur Operasi : 30 °C Dimensi

« Tinggi 16,972 m
« ID Tangki 16,071 m
« OD Tangki 6,096 m

» Tebal Tangki 0,500 in
» Tebal Tutup 0,500 in
Harga Satuan : Rp. 451,157,889-

Sesudah direvisi ;

Fungsi : Menampung air sungai yang keluar dari penyaringan.
Bentuk : Empat persegi panjang
Bahan konstruksi . Beton
Jumlah : 1 unit
Waktu tinggal . 48 jam
Volume air yang harus diolah
= 676,097 m®
= Dimana :
P:L:T =3:2:1
maka
\ = 3T x2Tx T
676,097 m3 = 6T3
T3 _ 676:97
= 112,68 m
T = 112,68
= 484m
Diperoleh :
P =3T =3x484 =1452 m
L =2T =2x 484 =968 m

T

4.84 m

n 19 Maret 2023
1ji 1

Dr. Ir. Sidi arsudi, M.Si. IPM
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Abstrak

Nama : 1. Agung Wijayanto (1141720004)
Nama Pembimbing : 1. Dr. Ir. Ratnawati, M.Sc,Eng, I.P.M.
Program Studi . Teknik Kimia
Judul . PRA-PERANCANGAN PABRIK PURIFIED
WATER DENGAN KAPASITAS 79200
M3/ TAHUN

Pabrik Purified Water dari air bersih ini didirikan untuk memenuhi kebutuhan
purified water untuk industri farmasi di daerah Jakarta timur , Pabrik industri farmasi
direncanakan akan didirikan di kawasan Pasar Rebo Jakarta Timur tahun 2023 dan
beroperasi pada tahun 2025 , dengan bahan baku air bersih yang diperoleh dari PT. Aetra
Jakarta Timur . Pabrik ini akan dioperasikan selama 330 hari dengan kapasitas 79200 m?
tahun dengan jumlah karyawan sejumlah 64 orang .

Produk purified water ini diproduksi menggunakan teknologi membrane, Proses
pembuatan purified water ini diawali dengan air bersih disaring menggunakan sand filter
serta carbon filter, lalu dialirkan ke alat Reverse Osmosis dan Electro De lonization hingga
didapatkan purified water yang sesuai untuk kebutuhan industri farmasi .

Analisa kelayakan pendirian pabrik menggunakan analisa ekonomi dengan total
modal investasi sebesar Rp.111.300.726.639,77, nilai titik impas (BEP) berada pada
54,48%, dengan Internal Rate of Return (IRR) sebesar 40,50%, dan Minimum Payback
Period (MPP) selama 3 tahun 5 bulan, serta nilai Net Cash Flow Present Value (NCFPV)
pada bunga bank sebesar 8%, yaitu Rp.354.852.807.492,44 (positif). Sehingga berdasarkan

analisa ekonomi diperoleh Pra-Rancangan Pabrik Purified Water layak didirikan.
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Abstract

Nama : 1. Agung Wijayanto (1141720004)
Nama Pembimbing : 1. Dr. Ir. Ratnawati, M.Sc,Eng, I.P.M.
Program Studi :  Chemical Engineering

Judul : PRE DESIGN OF PURIFIED WATER

FACTORY FROM PDAM WATER WITH A
CAPACITY OF 79200 M3/YEAR

This purified water factory from clean water was established to meet the demand for
purified water for the pharmaceutical industry in the East Jakarta area. The pharmaceutical
industry factory is planned to be built in the Pasar Rebo area, East Jakarta in 2023 and will
operate in 2025, using clean water as raw material obtained from PT. . East Jakarta Aetra.
This factory will be operated for 330 days with a capacity of 79200 m®/year with a total of
64 employees.

This purified water product is produced using membrane technology. The purified
water manufacturing process begins with clean water filtered using a sand filter and carbon
filter, then channeled into a Reverse Osmosis and Electro De lonization device to obtain
purified water suitable for the needs of the pharmaceutical industry.

Analysis of the attitude capability of the factory uses economic analysis with a total
investment capital of Rp. 111.300.726.639,77, the break-even point (BEP) is at 54,48%, with
an Internal Rate of Return (IRR) of 40,50 %, and a Minimum Payback Period (MPP) ) for 3
year and 5 months, and the Net Cash Flow Present Value (NCFPV) at bank interest is 8%,
namely Rp.354.852.807.492,94 (positive). So that based on the economic analysis obtained
from the Pre-Design of the Purified Water Plant, it is feasible to build.
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