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Abstrak

Permintaan obat-obatan semakin meningkat, prose§§;;r::;duksi yang ada di industri
farmasi dan bahan baku kimia ;yong digunakan hampir 80%5 mehgqndung senyowa organ-
ik  kompleks seperti anhblohf( antimikroba dan vitamin dan lain sebagainya. Limbah cair
yang dihasilkan dari industri fclrmom berasal dari pencucmmr'eak’ror dengan nilai Biological
Oxigen Demand (BOD), Chemical Oxigen Demand (COD), Total Suspended Solid, Phenol,
dan warna tinggi melebii‘&iﬁg&ku muty, sehingga tidak efektif diolah dengan teknologi
konvensional seperti koagulasi-flokulasi-sedimentasi dan biolog}j Tujuan penelitian ini ada-
lah menentukan jenis dan kondisi (pH) proses yang tepat dan efisien dalam mereduksi
kontaminan yang terdapat dalam limbah cair industri farmasi. Percobaan dilakukan dengan
memvariasikan proses yaitu; ozonasi, adsorpsi dengan granular activated carbon (GAC),
dan Advanced Oxidation Processes atau AOP menggunakan kombinasi O3/GAC dan O3/
H202 pada pH (3,0 dan 9,0) dalam reaktor pipa 1 L, suhu kamar dan waktu 45 menit. Jenis
dan kondisi pH proses dalam reaktor 1 L yang dapat menurunkan nilai COD, phenol dan
warna limbah cair industri farmasi terbesar, selanjutnya proses dan kondisi pH tersebut
gunakan kembali untuk optimasi waktu pengolahan limbah cair industri farmasi dalam
reaktor sirkulasi volume 20 L dengan lama proses hingga menunjukan penurunan nilai COD
limbah cair industri farmasi konstan, warna limbah menjadi jernih dan memenuhi baku mutu
lingkungan. Dari percobaan yang dilakukan dalam reaktor 1 L diperoleh proses pen-
golahan limbah terbaik adalah O3/GAC pada pH 9,0 dengan prosentase penyisihan COD
sebesar 71,2% , penyisihan phenol sebesar 39,6% dan warna limbah menjadi jernih. Se-
dangkan, proses O3/GAC pada pH 9,0 dalam reaktor sirkulasi skala 20 L diperoleh peny-
ihan COD sebesar 84,7% dan memenuhi baku mutu dengqn lama proses 8 jom dan kebu-

ebesar 0,5 gr.

AOP, limbah industri farmasi
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